
 

 

 

 ریسک شغلی در صنایع فرآیندياشتباهات رایج در ارزیابی 

ها، هایی مانند پالایشگاهترین ابزارهاي پیشگیري از حادثه در محیطارزیابی ریسک شغلی در صنایع فرآیندي یکی از مهم
شده یا یک گرفتهها، یک تصمیم اشتباه، یک خطر نادیدههاي نفتی است. در این محیطها، واحدهاي گازي و مجتمعپتروشیمی
 تواند پیامدهایی بسیار جدي ایجاد کند.کارآمد میکنترل نا

عنوان یک ها و واحدهاي عملیاتی، ارزیابی ریسک شغلی بیشتر بهبا وجود اهمیت بالاي این موضوع، هنوز در بسیاري از پروژه
شوند، جلسه می شوند، امضاها گرفتهها تکمیل میگیري ایمن. فرمشود تا یک ابزار واقعی براي تصمیمفرم اداري دیده می

Toolbox Talk شوند.شود، اما در میدان همچنان بخشی از خطرات اصلی دیده نمیبرگزار می 

شوند؛ جایی که روي کاغذ همه چیز درست به نظر اي است که بسیاري از حوادث از آن شروع میاین دقیقاً همان نقطه
 ت.درستی کنترل نشده اسرسد، اما در واقعیت، ریسک هنوز بهمی

کنیم. مخاطب این مقاله هم دانشجویان در این مقاله، اشتباهات رایج در ارزیابی ریسک شغلی در صنایع فرآیندي را بررسی می
HSE تر یاد بگیرند و هم کارشناسان شکل کاربرديخواهند ارزیابی ریسک را بههستند که میHSE  ،شاغل در صنعت نفت

 رو هستند.ها در میدان روبهبا این چالشها، که روزانه ویژه در پالایشگاهبه

 بریم:هاي پرمخاطره اپراتور سایت پیش میبراي اینکه بحث کاملاً ملموس باشد، مقاله را بر محور یکی از فعالیت

 خانه پالایشگاه براي بررسی نشتی، لرزش غیرعادي یا صداي غیرمعمول یک پمپ در حال سرویس.ورود اپراتور به پمپ

 

 چرا ارزیابی ریسک شغلی در صنایع فرآیندي اهمیت دارد؟

شوند. این نوع خطرات مهم هستند، اما در در صنایع فرآیندي، خطرات فقط به سقوط، لغزش، بریدگی یا برخورد محدود نمی
هاي رناك، فشار، دما، تجهیزات دوار، سیستمها از ماهیت فرآیند، مواد خطهایی مانند پالایشگاه، بخش مهمی از ریسکمحیط

 شود.شده ناشی میهاي ذخیرهتحت فشار و انرژي

لیست عمومی باشد. این ارزیابی باید بتواند تر از یک چکبه همین دلیل، ارزیابی ریسک شغلی در صنایع فرآیندي باید عمیق
 مشخص کند:



 

 چه کاري قرار است انجام شود؟ •
 شود؟این کار در چه محیطی انجام می •
 هایی درگیر هستند؟چه مواد و انرژي •
 شرایط عادي و غیرعادي فعالیت چیست؟ •
 هایی واقعاً وجود دارند؟چه کنترل •
 ها مؤثر و قابل اعتماد هستند؟آیا کنترل •
 در صورت تغییر شرایط، تصمیم عملیاتی چیست؟ •

درستی مدیریت شده توان گفت ریسک به، حتی اگر فرم کامل باشد، هنوز نمیها پاسخ ندهداگر ارزیابی ریسک به این پرسش
 است.

 

 دارد؟ JSAارزیابی ریسک شغلی چیست و چه تفاوتی با 

مدها و ارزیابی ریسک شغلی فرآیندي است براي شناسایی خطرات مرتبط با یک شغل یا فعالیت، تحلیل احتمال و شدت پیا
 هاي مناسب براي کاهش ریسک به سطح قابل قبول.تعیین کنترل

معمولاً فعالیت را به مراحل  JSAرود. کار مینیز به Job Safety Analysisیا  JSAدر بسیاري از صنایع، اصطلاح 
 سازد.کند و براي هر مرحله، خطرات و اقدامات کنترلی را مشخص میتر تقسیم میکوچک

 :به بیان ساده

 تري به خطرات، پیامدها و سطح ریسک دارد.نگاه کلی ارزیابی ریسک شغلی •
• JSA کند و براي اجراي ایمن کار در میدان کاربرد زیادي دارد.مرحله بررسی میبهفعالیت را مرحله 

ده شوند، نه صرفاً صورت مکمل استفابه JSAها، بهترین رویکرد این است که ارزیابی ریسک و در صنایع نفت، گاز و پالایشگاه
 هایی جداگانه و اداري.عنوان فرمبه

 

 خانه پالایشگاهسناریوي عملیاتی؛ ورود اپراتور سایت به پمپ

 براي درك بهتر اشتباهات رایج در ارزیابی ریسک، یک فعالیت واقعی و پرتکرار را در نظر بگیریم.



 

خانه مراجعه کند و شود به پمپشگاه، اپراتور سایت از طرف اتاق کنترل یا سرپرست شیفت مأمور میفرض کنید در یک پالای
 وضعیت یک پمپ در حال سرویس را بررسی کند. دلیل مراجعه ممکن است یکی از موارد زیر باشد:

 شنیده شدن صداي غیرعادي از پمپ •
 افزایش لرزش تجهیز •
 مشاهده افت فشار یا تغییر در شرایط عملیاتی •
 Mechanical Sealاحتمال نشتی از  •
 احساس بوي هیدروکربن در محدوده •
 گزارش اپراتور قبلی درباره وضعیت غیرعادي •

 تواند با خطرات جدي همراهدر ظاهر، این کار ممکن است یک بازدید ساده عملیاتی به نظر برسد؛ اما در واقع، این فعالیت می
 باشد.

 اند از:برخی از خطرات احتمالی این فعالیت عبارت

 نشت هیدروکربن از سیل مکانیکی یا فلنج •
 وجود بخارات قابل اشتعال •
 گیري اتمسفر خطرناكاحتمال شکل •
 تماس با سطح داغ خطوط یا بدنه تجهیزات •
 نزدیکی به تجهیزات دوار •
 لغزندگی کف بر اثر روغن یا مواد فرآیندي •
 کاهش توانایی شنیدن هشدارهاصداي زیاد و  •
 روشنایی ناکافی یا دید محدود •
 گیري عجولانه در شرایط فشار عملیاتیتصمیم •
 در محدوده Hot Workهاي تعمیراتی یا زمانی با فعالیتهم •

 دهد که ارزیابی ریسک شغلی در پالایشگاه نباید سطحی و عمومی انجام شود.همین مثال نشان می

 

 اشتباه اول؛ تعریف کلی و مبهم از فعالیت

شود. براي مثال در صورت کلی و مبهم تعریف میترین اشتباهات در ارزیابی ریسک شغلی این است که فعالیت بهیکی از رایج
 شود:فرم نوشته می



 

 بازدید از تجهیزات •
 بررسی پمپ •
 پایش وضعیت واحد •
 انجام فعالیت عملیاتی •
 کنترل نشتی •

 اند، اما براي شناسایی دقیق خطرات کافی نیستند.این عبارات اگرچه در ظاهر درست

ها نیز کلی، تکراري و شوند. در نتیجه، کنترلصورت عمومی نوشته میوقتی فعالیت مبهم تعریف شود، خطرات هم معمولاً به
 اثر خواهند بود.کم

 مثال عملی

کند؟ آیا قرار است به انی مختلفی داشته باشد. آیا اپراتور فقط از فاصله ایمن مشاهده میتواند معمی» بررسی پمپ«عبارت 
تجهیز نزدیک شود؟ آیا باید نشتی را بررسی کند؟ آیا تجهیز در سرویس است یا از سرویس خارج شده؟ آیا محیط مشکوك 

 به وجود گاز یا بخارات قابل اشتعال است؟

 تفاوتی دارند.ها ریسک مهرکدام از این حالت

 راهکار اصلاحی

 فعالیت باید به مراحل مشخص و قابل مشاهده تقسیم شود. براي مثال:

 دریافت دستور بررسی از اتاق کنترل یا سرپرست شیفت .1
 خانه از مسیر مجازحرکت به سمت پمپ .2
 بررسی شرایط محیط قبل از ورود .3
 مشاهده وضعیت پمپ از فاصله ایمن .4
 زش یا صداي غیرعاديهاي نشتی، لربررسی نشانه .5
 گزارش وضعیت به اتاق کنترل .6
 خروج از محدوده و ثبت مشاهدات .7

 تر خواهد شد.تر و کاربرديتر تعریف شود، ارزیابی ریسک نیز واقعیوقتی فعالیت دقیق

 



 

 اشتباه دوم؛ تمرکز بر خطرات عمومی و نادیده گرفتن خطرات فرآیندي

شوند. این هاي ریسک شغلی، خطرات عمومی مانند لغزش، برخورد، سقوط، بریدگی و سر و صدا ثبت میدر بسیاري از ارزیابی
 خطرات مهم هستند، اما در صنایع فرآیندي کافی نیستند.

 در محیط پالایشگاه، خطرات فرآیندي نقش بسیار مهمی دارند. براي مثال:

 نشت مواد قابل اشتعال •
 بخارات سمی یا قابل انفجارآزاد شدن  •
 افزایش فشار یا دما •
 Containmentنقص در  •
 خرابی سیل مکانیکی •
 نقص در تهویه •
 عملکرد نامناسب گازسنج یا سیستم هشدار •
 تغییر شرایط فرآیندي نسبت به حالت عادي •

 مثال عملی

سر و «ریسک فقط به مواردي مثل خانه شود، ممکن است ارزیابی اگر اپراتور براي بررسی صداي غیرعادي پمپ وارد پمپ
وجود داشته باشد، خطر اصلی  Mechanical Sealزمان نشتی خفیف هیدروکربن از اشاره کند. اما اگر هم» لغزش«یا » صدا
 تواند قرار گرفتن در معرض بخارات قابل اشتعال یا سمی باشد، نه فقط صداي زیاد یا لغزندگی کف.می

 راهکار اصلاحی

 ک شغلی در صنایع فرآیندي باید همیشه دو سطح خطر بررسی شود:در ارزیابی ریس

 مانند لغزش، سقوط، برخورد، صدا و تماس با سطح داغ خطرات عمومی شغلی .1
 سوزي، انفجار، مواجهه شیمیایی، فشار و دمامانند نشت، آتش خطرات فرآیندي .2

 هاست.در پالایشگاههاي ارزیابی ریسک ترین ضعفنادیده گرفتن خطرات فرآیندي یکی از جدي

 

 شده و تکراريهاي کپیاشتباه سوم؛ استفاده از ارزیابی



 

هاي شده است. گاهی براي فعالیتهاي کپیو ارزیابی ریسک شغلی، استفاده از فرم JSAیکی دیگر از اشتباهات رایج در 
 د.شومختلف، تقریباً یک متن مشابه استفاده می

هاي مشابهی نوشته خانه، کنترل، بررسی نشتی یا حضور در پمپDrainگیري، باز کردن براي مثال، براي بازدید پمپ، نمونه
 شود:می

 PPEاستفاده از  •
 رعایت نکات ایمنی •
 توجه به محیط اطراف •
 دیدهانجام کار توسط فرد آموزش •
 هماهنگی با سرپرست •

 تنهایی کافی نیستند، چون شرایط هر فعالیت متفاوت است.این موارد به

 چرا این اشتباه خطرناك است؟

گیرد. در نتیجه ممکن شده معمولاً شرایط واقعی همان کار، همان تجهیز، همان شیفت و همان محل را در نظر نمیارزیابی کپی
 است خطر اصلی اصلاً وارد تحلیل نشود.

 راهکار اصلاحی

روزرسانی شود. موارد زیر باید بررسی شود، ارزیابی باید بر اساس شرایط واقعی بهتی اگر از یک الگوي استاندارد استفاده میح
 شوند:

 نوع تجهیز •
 وضعیت عملیاتی تجهیز •
 محل دقیق فعالیت •
 سابقه نشتی یا خرابی •
 وهواییشرایط آب •
 وضعیت روشنایی و تهویه •
 زمانهاي همفعالیت •
 ر در واحدتغییرات اخی •

 هاي قبلی.ارزیابی ریسک باید به شرایط واقعی میدان متصل باشد، نه فقط به آرشیو فرم



 

 

 اشتباه چهارم؛ نادیده گرفتن تغییر شرایط در میدان

هاي مهم محیط عملیاتی با محیط آموزشی این است که شرایط در میدان ثابت نیست. ممکن است ارزیابی یکی از تفاوت
 ریسک زمانی انجام شده باشد که شرایط عادي بوده، اما هنگام اجراي کار، وضعیت تغییر کرده باشد.

 براي مثال، در زمان شروع فعالیت ممکن است:

 ه بیشتر شده باشدبوي هیدروکربن در محدود •
 خانه آلوده و لغزنده شده باشدکف پمپ •
 یک فعالیت تعمیراتی در نزدیکی شروع شده باشد •
 تهویه محیط دچار مشکل شده باشد •
 صداي تجهیز افزایش یافته باشد •
 روشنایی کاهش پیدا کرده باشد •
 مسیر خروج اضطراري محدود شده باشد •

 شوند.ده شود، این تغییرات مهم نادیده گرفته میعنوان یک سند ثابت دیاگر ارزیابی ریسک به

 راهکار اصلاحی

 در صنایع فرآیندي، ارزیابی ریسک باید پویا باشد. قبل از شروع و در حین انجام کار باید این سؤال پرسیده شود:

 آیا شرایط فعلی با شرایطی که ارزیابی ریسک بر اساس آن انجام شده، یکسان است؟

 لازم است ارزیابی بازنگري شود یا در محل، یک ارزیابی ریسک پویا انجام گیرد. اگر پاسخ منفی است،

 

 اشتباه پنجم؛ یکی دانستن کنترل موجود با کنترل مؤثر

ها آیا این کنترلشود که ها وجود دارند؛ اما کمتر بررسی میشود که کنترلهاي ارزیابی ریسک نوشته میدر بسیاري از فرم
 واقعاً مؤثر هستند یا نه.

 براي مثال:



 

 گازسنج نصب شده است. •
 تهویه وجود دارد. •
 اپراتور آموزش دیده است. •
 مسیر خروج اضطراري مشخص است. •
• PPE شود.استفاده می 

 ها خوب هستند، اما کافی نیستند. سؤال اصلی این است:این

 ها در شرایط فعلی واقعاً قابل اعتماد هستند؟آیا این کنترل

 مثال عملی

 خانه گازسنج وجود داشته باشد، اما:ممکن است در پمپ

 روز نباشدکالیبراسیون آن به •
 محل نصب آن مناسب نباشد •
 خوبی شنیده نشودآلارم آن به •
 اپراتور نداند در صورت آلارم چه اقدامی باید انجام دهد •
 فقط یک ناحیه را پوشش دهد و نقطه نشتی در محدوده پوشش نباشدگازسنج  •

 در چنین شرایطی، وجود گازسنج لزوماً به معنی کنترل مؤثر ریسک نیست.

 راهکار اصلاحی

 در ارزیابی ریسک باید بین دو مفهوم تفاوت گذاشت:

 کنترل موجود •
 کنترل مؤثر •

 پرسد:بلکه می» ؟چه کنترلی داریم«پرسد اي فقط نمیحرفه HSEکارشناس 

 این کنترل در این وضعیت خاص، چقدر قابل اتکا است؟

 



 

 حل اصلیعنوان راهبه PPEاشتباه ششم؛ تکیه بیش از حد به 

 PPEاستفاده از تجهیزات حفاظت فردي ضروري است، اما یکی از اشتباهات رایج در ارزیابی ریسک شغلی این است که 
 شود.حل اصلی در نظر گرفته میعنوان راهبه

 شوند:ها به این موارد ختم میها، پس از شناسایی خطرات، کنترلدر بسیاري از فرم

 کلاه ایمنی •
 کفش ایمنی •
 عینک ایمنی •
 کشدست •
 گوشی حفاظتی •
 لباس کار •

 ترین کنترل.اند، اما معمولاً آخرین لایه دفاعی هستند، نه اولین و مهماین موارد لازم

 مثال عملی

تنهایی کنترل کافی نیست. در این شرایط به PPEخانه، نشت بخارات قابل اشتعال باشد، استفاده از اگر خطر اصلی در پمپ
زمان هاي همویه، حذف منبع اشتعال، فاصله ایمن، محدود کردن دسترسی و توقف فعالیتباید مواردي مانند گازسنجی، ته

 بررسی شوند.

 راهکار اصلاحی

 مراتب کنترل خطر انتخاب شوند:ها باید بر اساس سلسلهکنترل

 حذف خطر .1
 جایگزینی .2
 هاي مهندسیکنترل .3
 هاي اداريکنترل .4
 تجهیزات حفاظت فردي .5

 ختم شود، احتمالاً تحلیل عمیق و واقعی انجام نشده است. PPEبه  اگر ارزیابی ریسک خیلی سریع

 



 

 توجهی به عامل انسانی و رفتار واقعی اپراتوراشتباه هفتم؛ بی

شود شود؛ یعنی فرض میآل فرض میصورت ایدههاي مهم در ارزیابی ریسک این است که انسان همیشه بهیکی از ضعف
 کند.اپراتور همیشه هوشیار، دقیق، آرام، بدون خستگی و کاملاً مطابق دستورالعمل عمل می

 اما در واقعیت، اپراتور ممکن است:

 در شیفت شب باشد •
 خسته باشد •
 ن قرار داشته باشدتحت فشار زما •
 به خطر عادت کرده باشد •
 براي پیدا کردن علت مشکل، بیش از حد به تجهیز نزدیک شود •
 اهمیت تلقی کندهشدارها را کم •
 به دلیل تجربه قبلی، ریسک را کمتر از واقعیت ارزیابی کند •

 مثال عملی

یدن بهتر صدا یا دیدن بهتر نشتی، به تجهیز شود، ممکن است براي شناپراتوري که براي بررسی لرزش پمپ وارد محدوده می
 شود.بینی نمیهاي ریسک پیشتر شود. این رفتار در میدان کاملاً محتمل است، اما در بسیاري از ارزیابینزدیک

 راهکار اصلاحی

فشار کاري، ارتباط پذیري به خطر، ارزیابی ریسک باید رفتار واقعی انسان را در نظر بگیرد. عواملی مانند خستگی، عجله، عادت
 گیري تحت استرس باید بخشی از تحلیل باشند.ضعیف و تصمیم

 

 SIMOPSزمان یا هاي هماشتباه هشتم؛ نادیده گرفتن فعالیت

تواند سطح ریسک را یشوند. این موضوع مزمان انجام میصورت همها معمولاً بهها و صنایع فرآیندي، فعالیتدر پالایشگاه
 شدت تغییر دهد.به

 زمان:شود، در حالی که همخانه میبراي مثال، اپراتور براي بررسی پمپ وارد پمپ

 کندتیم تعمیرات در نزدیکی کار می •



 

 شوددر محدوده مجاور انجام می Hot Workعملیات  •
 گذاري در حال انجام استداربست •
 مسیر دسترسی محدود شده است •
 جرثقیل یا لیفتراك در نزدیکی تردد دارد •
 شوددر همان واحد انجام می Drainیک فعالیت تخلیه یا  •

 هاي اطراف را نبیند، تحلیل ناقص خواهد بود.اگر ارزیابی ریسک فقط به فعالیت اپراتور نگاه کند و فعالیت

 راهکار اصلاحی

 در هر ارزیابی ریسک شغلی باید این سؤال پرسیده شود:

 تواند ریسک را افزایش دهد؟هاي دیگري در همین محدوده یا در نزدیکی آن در حال انجام است که میعالیتچه ف

 زمان در صنایع فرآیندي یک ضرورت است، نه یک گزینه اضافی.هاي همیا فعالیت SIMOPSبررسی 

 

 صمیم عملیاتیاشتباه نهم؛ جدا بودن ارزیابی ریسک از ت

شود. یعنی خطرات نوشته شود، اما خروجی آن به تصمیم مشخصی در میدان تبدیل نمیگاهی ارزیابی ریسک انجام می
 ها چه اقدامی باید انجام شود.شوند، اما معلوم نیست بر اساس آنمی

 ، باید مشخص شود:»احتمال نشتی وجود دارد«براي مثال، اگر در ارزیابی نوشته شود 

 ا ورود به محدوده مجاز است؟آی •
 آیا گازسنجی لازم است؟ •
 چه کسی باید شرایط را تأیید کند؟ •
 فاصله ایمن چقدر است؟ •
 معیار توقف کار چیست؟ •
 در صورت تشدید بو یا صدا، اقدام فوري چیست؟ •
 آیا نفر دوم باید در جریان باشد؟ •

 راهکار اصلاحی



 

 ر شود. خروجی ارزیابی ریسک باید شامل موارد زیر باشد:هر خطر مهم باید به یک تصمیم یا اقدام مشخص منج

 اقدام کنترلی مشخص •
 مسئول انجام اقدام •
 شرط ادامه کار •
 معیار توقف کار •
 روش واکنش در شرایط غیرعادي •
 دهیرسانی و گزارشنحوه اطلاع •

 ارزیابی ریسک زمانی ارزش دارد که روي تصمیم عملیاتی اثر بگذارد.

 

 اشتباه دهم؛ انجام ارزیابی ریسک بدون مشارکت مجري کار

شود، بدون اینکه فردي که واقعاً کار را انجام یکی از اشتباهات مهم در ارزیابی ریسک این است که فرم در دفتر تکمیل می
 دهد در تحلیل مشارکت داشته باشد.می

 شود.هاي قبلی دیده نمیداند که در نقشه، دستورالعمل یا فرمیت یا مجري کار معمولاً جزئیاتی را میدر حالی که اپراتور سا

 براي مثال، اپراتور ممکن است بداند:

 تر استکدام مسیر معمولاً لغزنده •
 کدام پمپ سابقه نشتی دارد •
 تر استدر چه ساعتی تهویه محیط ضعیف •
 کجا صداي تجهیز بیشتر است •
 دید مناسبی ندارد کدام نقطه •
 شوندهایی معمولاً قبل از خرابی ظاهر میچه نشانه •

 راهکار اصلاحی

 ارزیابی ریسک مؤثر باید با مشارکت افراد کلیدي انجام شود، از جمله:

 اپراتور سایت •
 سرپرست شیفت •



 

 HSEکارشناس  •
 تیم تعمیرات در صورت نیاز •
 برداري یا ابزار دقیق در صورت مرتبط بودن موضوعبهره •

 تجربه میدان باید وارد ارزیابی ریسک شود؛ در غیر این صورت، ارزیابی ممکن است از واقعیت فاصله بگیرد.

 

 نمونه کاربردي ارزیابی بهتر براي فعالیت اپراتور سایت

، یک ارزیابی بهتر باید »خانه براي بررسی نشتی یا لرزش غیرعادي پمپ در حال سرویسراتور به پمپورود اپ«براي فعالیت 
 فراتر از چند خطر عمومی باشد.

 خطرات کلیدي

 یا فلنج Mechanical Sealنشت هیدروکربن از  •
 گیري اتمسفر قابل اشتعالشکل •
 تماس با سطح داغ تجهیزات یا خطوط •
 ارهاي دونزدیک شدن به قسمت •
 لغزش روي کف آلوده •
 قرار گرفتن در معرض صداي زیاد •
 کاهش ارتباط مؤثر با اتاق کنترل •
 تصمیم عجولانه براي نزدیک شدن به تجهیز •
 تأخیر در خروج از محدوده در صورت تشدید شرایط •

 هاي پیشنهاديکنترل

 هماهنگی با اتاق کنترل قبل از ورود به محدوده •
 ها و شرایط فرآینديبررسی وضعیت آلارم •
 هاي نشتی قبل از نزدیک شدنبررسی وجود بوي هیدروکربن یا نشانه •
 انجام گازسنجی در شرایط مشکوك •
 حفظ فاصله ایمن از تجهیز در سرویس •
 ممنوعیت تماس مستقیم با تجهیز در حال کار •
 استفاده از مسیر دسترسی ایمن •



 

 توجه به وضعیت کف و نشتی روغن •
 رسانی ورود و خروج اپراتور به نفر مسئولاطلاع •
 توقف فعالیت و خروج فوري در صورت تشدید بو، صدا، لرزش یا آلارم •
 زمان در محدودهبازنگري ارزیابی در صورت وجود فعالیت هم •

 

 از این موضوع چه چیزي باید یاد بگیرند؟ HSEدانشجویان 

ترین نکته این است که ارزیابی ریسک فقط پر کردن جدول نیست. ارزیابی ریسک یک روش فکر ، مهمHSEشجویان براي دان
 اي است.کردن حرفه

 دانشجو باید یاد بگیرد که:

 اي ببیندفعالیت را دقیق و مرحله •
 خطرات عمومی و فرآیندي را از هم تفکیک کند •
 به شرایط واقعی میدان توجه کند •
 از نظر اثربخشی بررسی کندها را کنترل •
 رفتار واقعی انسان را در تحلیل وارد کند •
 شده و کلی فاصله بگیرداز نگاه کپی •
 ارزیابی ریسک را به تصمیم اجرایی وصل کند •

 تر خواهد بود.اياگر این نگاه از دوران دانشجویی شکل بگیرد، ورود به محیط کار بسیار حرفه

 

 شاغل در پالایشگاه HSEنکات اجرایی براي کارشناسان 

در پالایشگاه یا صنایع مشابه هستید، براي ارتقاي کیفیت ارزیابی ریسک شغلی این سؤالات را همیشه  HSEاگر شما کارشناس 
 در ذهن داشته باشید:

 یک عنوان کلی دارد؟ صورت دقیق تعریف شده یا فقطآیا فعالیت به •
 خطر اصلی این کار واقعاً چیست؟ •
 اند؟آیا خطرات فرآیندي در کنار خطرات عمومی دیده شده •
 آیا شرایط میدان نسبت به زمان ارزیابی تغییر کرده است؟ •



 

 هاي موجود واقعاً مؤثر هستند؟آیا کنترل •
 عنوان کنترل اصلی معرفی نشده است؟اشتباه بهبه PPEآیا  •
 انسانی و رفتار واقعی اپراتور لحاظ شده است؟ آیا عامل •
 اند؟زمان بررسی شدههاي همآیا فعالیت •
 آیا خروجی ارزیابی به تصمیم عملیاتی مشخص منجر شده است؟ •
 آیا اپراتور یا مجري کار در ارزیابی مشارکت داشته است؟ •

 به یک ابزار واقعی پیشگیري از حادثه تبدیل کند.تواند کیفیت ارزیابی ریسک را از یک فرم اداري ها میپاسخ به این پرسش

 

 بنديجمع

شوند؛ بلکه بیشتر به اشتباهات رایج در ارزیابی ریسک شغلی در صنایع فرآیندي معمولاً از کمبود فرم یا دستورالعمل ناشی نمی
 مربوط هستند. HSEاده سطحی از ابزارهاي ضعف در نگاه تحلیلی، شناخت ناقص شرایط میدان و استف

خانه براي بررسی وضعیت یک پمپ، ظاهر ساده مثل ورود اپراتور به پمپهایی مانند پالایشگاه، یک فعالیت بهدر محیط
درستی نبیند، وجود فرم کامل و امضاهاي رسمی تواند با خطرات جدي همراه باشد. اگر ارزیابی ریسک این خطرات را بهمی
 تواند از حادثه جلوگیري کند.ینم

روز و متصل به تصمیم عملیاتی باشد. براي محور، مشارکتی، بهارزیابی ریسک شغلی زمانی ارزشمند است که واقعی، موقعیت
، این موضوع یک درس مهم درباره فاصله بین تئوري و میدان است. براي کارشناسان شاغل نیز یادآوري HSEدانشجویان 

 گذارد.هاي ایمنی اثر میفیت ارزیابی ریسک، مستقیماً بر کیفیت تصمیمکند که کیمی

ها در نهایت، ارزیابی ریسک خوب فقط به این معنا نیست که خطرات را بنویسیم؛ بلکه یعنی خطرات را درست ببینیم، کنترل
 را واقعی بسنجیم و قبل از حادثه، تصمیم درست بگیریم.

 

سوالات متداول درباره ارزیابی ریسک شغلی در صنایع 
 فرآیندي

 . ارزیابی ریسک شغلی در صنایع فرآیندي چه تفاوتی با صنایع معمولی دارد؟1



 

در صنایع فرآیندي علاوه بر خطرات عمومی مانند سقوط، لغزش و برخورد، خطرات فرآیندي مانند نشت مواد قابل اشتعال، 
 تر انجام شود.تر و دقیقسوزي و انفجار نیز وجود دارد. به همین دلیل ارزیابی ریسک باید عمیقات سمی، آتشفشار، دما، بخار

 

 ها گاهی اثربخش نیست؟. چرا ارزیابی ریسک در پالایشگاه2

شود. شده، کلی، غیرمشارکتی و بدون توجه به شرایط واقعی میدان انجام میصورت کپیچون در برخی موارد ارزیابی ریسک به
 ر کم خواهد بود.اگر ارزیابی به تصمیم عملیاتی منجر نشود، اثربخشی آن بسیا

 

 براي کنترل ریسک کافی است؟ PPE. آیا استفاده از 3

هاي اداري، گازسنجی، تهویه، هاي مهندسی، حذف خطر، کنترلآخرین لایه دفاعی است و نباید جایگزین کنترل PPEخیر. 
 زمان شود.هاي همجداسازي و مدیریت فعالیت

 

 . نقش اپراتور سایت در ارزیابی ریسک چیست؟4

ها، نقش بسیار مهمی در دلیل شناخت مستقیم از تجهیز، مسیر دسترسی، شرایط واقعی محیط و سابقه انحرافاپراتور سایت به
 تر شدن ارزیابی ریسک دارد.شناسایی خطرات و واقعی

 

 چیست؟ JSAترین اشتباه در . مهم5

باید فعالیت را  JSAهاي عمومی و تکراري است. ، تعریف کلی فعالیت و استفاده از کنترلJSAترین اشتباهات در یکی از مهم
 هاي مشخص ارائه دهد.مرحله بررسی کند و براي هر مرحله، خطرات و کنترلبهمرحله

 پروینی دکتر مهديتیم  تهیه و تدوین:
🔗🔗 com.MehdiParvini 

https://mehdiparvini.com/


 

 :دیفالو کن ریز يرسان ها امیما در پ ،شرکت در چالش هاي هفتگی و ارتقاي مهارت ایمنی و فرآیند يبرا
 :بله

https://ble.ir/drmehdiparvini 
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